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Die Erfindung betrifft eine Anoixlnimg zur Verblndung 
does im wesentiidien aus zwei konzentriscfaen, gewellten 
Metalliohren tind etner zwisdien den Metallrohreii befind- 
lidien Sdiauxnsu^Bcliidit bestchenden Ldtungsxohm mit el- 
ner weiteren Lehung, wobei in das Sussere, schraubeolliixenfdr- 5 
mig gewellte Rohr eine mit eioem Gewinde imd einem 
Flansdi versehene HiUse eingesduaubt ist, welche eine durdi- 
©ehende Bohning aufweist, deren Duxx:hmesser dem Aussen- 
durdnnesser der Wellung des InnenrobTes nahezu entspricht 

Die Verbindung^tedinik an gewellten Rohren berdtet 10 
wegen der Wdlung erheblidie Schwlerigjcdten* wefl dne 
einwandfreie Didxtflacfae am Rohr nicfat ohne weiteres zu 
emicfaen ist, insbesondere dann, wean Leitiing^n^re mit 
geweUtem Innen- nod Aussenrohr mit einem Flansdi wasser- 
didit und kraftubeitragend zu verbinden sind. 15 

Es ist berdts bekannt, derartige Leitungsrohie in der Weise 
mit eInem Verbindungsstiick zu verbinden, dass in das Aussen- 
rohr ein Gewindeflansch eingeschraubt wird, der im Innem 
eine auf das Innenrohr gesdiraubte Gewindebucbse aufnimmt. 
Die Diditfl&die fur das Innenrohr wird daduicb hergestellt, 20 
dass man das Innenrohr einige Gewindegange aus der Budise 
ragen lasst tmd dass das uberstehende Rohrende an die Buchse 
quetsdit. Ansdillessend werden mdglidie Unebenheiten an 
der Dicbtfladie mit Wddilot ausgef GBL Naditeilig wizkt sidi 
bddieserVeibindniigaus,dassdneKcrros!onlndenSpalten 25 
im Bereidi der QuetsdisteDe bd Rohren aus rostfrdem Stahl 
begOnstigt wird. DarGber hioaus ist die Abdlditung zwisdien 
Innen- und Aussenrohr recht sdiwiexig, so dass Feuditigkdt m 
die Sdiaumstoffisolienmg eindringen kann. 

Bei einer wdteren Flansdiverbindimg ist das Problem so 30 
gelost, dass im Bereidi der Verbindungsstdie die Wdlung des 
Innenrohres mittels einer Walzvoniditung berausgebradit 
wird und auf das glattausgewalzte Rohr ein Dichtring gesteckt 
wxrd. der in dner geteilten Kammer gdcapsdt ist. Die durdi 
die Teilung der Kammer bedingten Spalte werden durdi 35 
Drahtringe abgediditet Die Dididgkdt der Verbindung gegsn 
Wasser, Diudduft etc von auascn imd innen wird dadurdi 
errddit, dass beim Versdnaubea der Verbindung das wddie 
Diditmaterial f est an die Kammer-, Drahtring unf Rohrwan- 
dung gepiesst wird und somit jeden Weg wrsperrt Ein grosser 40 
Montageaufwand ist bd dieser Verbindung als Naditei] anzu- 
sehen. Weiterhin ist diese Verbindung nxdit gedgnet, grosse 
Lfingskrafte aufzunehmten. 

Die Erfindung bezwedct eine Flanschveibindung zu 
fen, die audi bei hohenlnnendriidcmabsohjtdidit^ und die 45 
audi gedgnet ist, grosse Langskrafte des Innenrohres aufeu- 
nehmen. 

Die erfindungsgemSsse Verbindungsanordnung ist dadurdi 
gekennzddinet, dass der Endabsdmitt des Inneuro l uies in die 
WandongderBdhrungd^gewalztist. so 

Nadifolgend werden anhand del scfaematisdien Zeidmung 
AusfOhrung^beispide des Eilhidungsgegeiistandes besduie^ 
ben. Das mit dnern ^eidiartigen oder einem Veibindungs- 
stuck bzw. Abzwdg^tildc zu veibindende Rohr besteht aus 
einem gewellten metallisdien Innenrohr 1, einem gewellten 55 
metallkdien Aussenrohr 2, einer zwisdien den Rohren 1 und 
2 angeordneten Sdiaumstofisdiidit 3. dner auf das Aussen- 
rohr 2 aufgebraditen KoiTOsionssdiutzsditdit 4 sowie einem 
Aussenmantd 5, belspidsweise aus Poly&tfaylen. Derartige 
LeitungsrohreshsdausderDT-OS 1 525 658bekannt eo 

Voibeceheod wird zmiadist das Aussenrohr 2 gemeinsam 
mft der Konosiox»$diutzsducht 4 und dem Aussenmantd 5 
aibgesetzt und die Sd»umitoffsdiidit 3 zwisdien den Rohren 1 
und 2 fiber eine bestimmte Lfinge entf emt In das Aussenrohr 
2 wild sodann dn FlansdtttOdc 6 mittds emff?^ auf dnem 6$ 
Sdiaft 7 angefoaditen Grobgewmdes 8 elngesdiraubt. Die 
Bohrung 9 desFlamdies 6 sollte so gewShlt sein, dass die 
WeHenberge des Innenrohres 1 an der Wandung der Bohrung 



9 anliegen. In das Innemohr 1 wird dann eine an sidi befcannte 
Walzvoniditung eingeffihrt und die Wdlung aus dem Imien- 
rohr 1 faerausgedrSdctund das glattgewalzte Ende des Innen- 
rohres 1 in die Rohrwandung 9 eingewalzt Durdi die behn 
Walzra entstehenden hohen AnpressdrQdce beghmt das Mate- 
rial des Innenrolires I zu fliessen, und zwar sowohl in radialer 
als audi in axialer Riditung und dringt dabd in die Milcropo- 
ren der Bohrung 9 ein. Nadidem das Einwalzen des Innenroh- 
res 1 in den Flansch 6 beendet ist, wird eine Verbindung?- 
buchse 10 dngefiihit (Fig. 1. Fig. 3) und ebenfalls in die 
Innenwandung des Innenrohres 1 eingewalzt An diese Ver* 
bindungsbiidise 10 kann dann ein gekrummtes oder gerades 
Rohrsttidc IX angdotet oder angesdiweisst werden. Znm 
Ansdiluss an ein Flansdistiidc, z. B. dasjenige eines gleidiaitig 
vorberdteten Leitungsrohrendes kdnnen die Hansdie mittds 
Sdiraubbolzen mitdnander versdiraubt werden, wobd zwi- 
sdien den Flanschen eine Diditung vorgesehen werden muss. 

Um dn Eindringen von Feuditiglkeit von aussen in den 
Ringraum zwischen dem Aussenrohr 2 und dem Innenrohr 1 
zu vediindem, ist eine Mansdiette 12 aus einem gedgneten 
gummielastisdien Werkstoff vorgesehen, die mittels Spann- 
sdiellen 13 auf dem Flansdi 6 und dem Kunststofhnantd 5 
bef estigt ist 

In der Figur 2 ist eine Flansdiverbindung scfaematisdi dar- 
gestellt 

In der Bohrung 9 des Flansdies 6 fet mindestens eine Ein- 
walziille 14 vorgesehen, in die beim Walzvorgang das flies- 
sende Material des Innenrohres 1 f est eingepresst wird, so dass 
eine veibesserte Verklammerung des Innenrohres 1 in der 
Bohrung 9 des Flansdies 6 gewShrleistet ist Das AiKffihrung&' 
beispiel weist drei soldier Einwalzrillen auf. Zum Ansdiluss 
des hier dargestellten vorbereiteten Leitungsrohrendes an ein 
Rohistudc 11 dient ein Flansdi 15, der mittds Spannbdzen 16 
mit dem Flansch 6 f est verspannt wird. Zwisdien den Flan- 
sdien 15 imd 6 ist dne Diditung 17. beispidswdse eine 
gekammerte Blddiditung 17 angeordnet Die Spamibdzen 16 
werden durdi Bohrungen 18 im Flansdi 15 hindurdigdKifiit 
und inentspredieiide Gewindebohnnigen 19 im Flansch 6 
eingesdiraubt Nadi Abadiluss dieser Arbeitea whd das Rohr- 
stOdc 11 mit dem Flansdi 15 wie bei 20 daigesteDt, ver- 
schweisst oder verl^Stet 

In Figur 3 ist eine Veibindung dargestdlt, bd der die Ver- 
bindungsbudise 10 eine in Umfang^ditung verlaufende ring- 
fdrmige EindeBung und/oder Erhd)ung 21 aufwdst, die in die 
EinwalzrlUe 14eingrdft undsonutfiireinebesondeisdidite 
und kraftsdilOssige V^tindung soigt Diese AusfGhrangisfoim 
ist besonders gedgnet fOr grosse Innenrohrdurdimesser. Als 
F.indelhmgen oder Eiliebungen kdnnen z. B, ein Oewinde, 
Rillen oder Vor^r&ige vorgesehen sexn. 

Der wesentfidte Vortdl der beschriebenen Anofdnungoi ist 
darin zu sehen. dass es nunmehr gehingen ist, eine nidit Ids- 
bare medianisdie VertHndmig fOr gewellte Rohre zu entwik- 
l^bi, die ehiwand&d abdiditet und hohe ZugkrSfee aufomeh- 
men vermag. Wegen der hohen Ai^n^sskrifte eatstdien keine 
%)alte, die zu einer md^idien Spdtkonosionfuhren kdnnen. 
Diese Vert>hidung ist fiir sSmtHdie Metalle gee^gnet, insbeson- 
dere fOr Ktqsfer und EdelstahL 

PATENTANSPRUCH 
Aoordnung zur Verbindung eines im wesentlidien aus zwd 
konzemrisdien. gewellten Metallrcdiren und dner zwisdien 
den MetaOrohren befindlichen Sdiaumstoffscfaiditbestehen- 
den Leitung^hres mit einer weiteren Ijntxmg, wobd in das 
8i»Kre, ^iraubenEnienfdrmig gewellte Rohr eine mit dnem 
Gewinde und einem Flansdi versehene HQlse eingssdiranbt 
ist, welche eine durdigebende Bohrung aufwefet, deren Durdi- 
messer dem Aussendurdunesser der Wellung des Innenrohres 
nflhCTi entqnidxt; dadurdi £|&irgnn7y f rfm<> t, dass der Endab- 
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sdudtt des Innemuhres (1) in die Wandung der Bohning (9) 



UNTERANSPRUCHE 
1. Anordnung nach Fatentansprodi, dadurdi gekeimzdch- 
iiet. das$ in der Boliiung (9) mindesteDfl eiixfi in Ui^^ 
tungder Bohmng (9) vexiaufcnde ^walzriUe (14) vorgese- 
hen ist. 



2. Anoidsnng nachlPateotaD^nidi und Unteran^mich 1, 
dadordi gekennzeidii^ dass im Imienrohr (1) eine Verbin- 
dungsbudsse (10) angeoidnet ist, die itarerseits in die Innen- 
wandung des eingewalzten Innenrohres (1) eingewalzt ist 
5 3. Anordnung nadb Patentamprudi und den Unteran^n:^- 
dsen 1 und 2, dadurdi gekennzeicfanet, dass an der mit dem 
Inneim>hr (1) in BertttmmgstelieDden Oberfladie der Vertnn* 
dung^udise (10) mindestens ^ne in Umfangsriditung veriau- 
fende Eiodelhuig und/oder Eiiiebung (21) angeozxlnet ist 
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